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Description 

[0001] L'invention concerne un tampon a base de coton hydrophile, ayant un grammage d'au moins 1 50 g/m 2 , com- 
portant deux faces differentes et destine aux soins de la peau. 

[0002] Dans le texte qui suit, le terme "tampon de coton hydrophile" englobe tout produit decoupe en format qui 
comprend essentiellement des fibres de coton dans une proportion allant de 70 a 1 00 pour cent de fibres de coton et 
de 0 a 30 pour cent de fibres artificielles ou synthetiques. Ces dernieres sont par exemple des fibres thermofusibles 
a base de polyolefines. 

[0003] Les soins de la peau comprennent les soins du corps, les soins du visage, et plus particulierement les soins 
de beaute utilisant des produits cosmetiques : le demaquillage et le maquillage du visage, les soins de bebe • toilette 
et change du bebe, etc. 

[0004] La plupart des produits ou tampons de coton hydrophile presents sur le marche sont sous la forme de formats 
decoupes : ronds (communement denommes disques a demaquiller), ovales ou carres. lis sont souvent composes 
d'un melange de fibres de coton de differentes qualites ou d'un melange de fibres de coton et d'autres fibres selon le 
produit recherche ou le precede de fabrication utilise, lis sont de composition homogene dans toute leur epaisseur et 
ont des faces externes de structure et de compositions identiques. lis sont symetriques. 

[0005] Le plus souvent, il n'y a pas de differenciation d'usage entre les deux faces du produit. L'etat de surface est 
le meme sur les deux faces. On utilise par exemple indifferemment une face pour le demaquillage ou nettoyage de la 
peau en appliquant un produit de demaquillage ou lait de toilette et I'autre face pour absorber I'excedent de produit 
sans difference d'efficacitt entre les faces. Lorsque I'on applique un produit cosmetique aqueux tel qu'un lait ou une 
emulsion sur la peau, une grande partie du produit est absorbee par le tampon. 

[0006] Certains produits commercialises a usage cosmetique ont deux faces differentes : ils sont bifaces. Mais les 

deux faces se distinguent souvent essentiellement visuellement et non pas toujours fonctionnellement 

[0007] Un premier tampon (D) comprend une nappe constitute d'une superposition de voiles de carde, elle-meme 

entouree de deux voiles exterieurs de carde prealablement calandres. L'association peut se faire par collage Les deux 

voiles exterieurs peuvent etre differenties par le calandrage plus ou moins important et le cas echeant par un motif 

imprimt. 

[0008] Un second tampon (E) se compose d'une nappe egalement constitute d'une superposition de voiles de carde 
sur laquelle est depose un nontisse hydrolie, avant decoupe. 

[0009] Lorsque les voiles de cardes sont constitues de cent pour cent de fibres de coton, le nontisse hydrolie est un 
melange de fibres artificielles et de fibres synthetiques et plus precisement de viscose et polyester. 
[0010] La nature du nontisse de surface est done differente de celle de la nappe centrale dans ce dernier cas 
[0011] D'autres produits bifaces ont ete dtcrits dans I'art anterieur. 

[001 2] Par exemple, dans le domaine des nontisses, la demande de brevet europeen N° 0 750 062 decrit des articles 
nettoyant la peau, qui sont a la fois doux pour la peau et suffisamment resistants pour permettre le frottement sur la 
peau sans provoquer d'irrrtations ou de lesions sur cette derniere. L'action de frotter permet ('elimination des impuretes 
et des cellules mortes de la surface de la peau . Ces articles component un substrat en nontisse de preference hydrolie 
ayant un grammage de 20 a 150 g/m 2 , caracterise par un coefficient de frottement specifique. Le substrat comprend 
de preference au moins en partie des fibres longues capables de se degager de la surface principale sous Taction du 
frottement tout en restart attachees au substrat. II peut etre compose d'un melange de fibres hydrophiles et hydro- 
phobes ou de fibres purement hydrophiles ou purement hydrophobes. Au moins une face du substrat utilise assure 
essentiellement la fonction de nettoyage de la peau. Elle sert egalement de support pour des produits nettoyants ou 
demaquillants tels que des lotions ou des laits de toilette. Dans le cas ou I'article nettoyant la peau comporte deux 
faces differentes, le substrat en nontisse est associe a d'autres couches fabriquees dans des materiaux differents Si 
I'article nettoyant n'est constitue que du substrat en nontisse, les deux faces de I'article sont identiques et ne se dis- 
tinguent pas. L'article s'apparente alors a une lingette seche dont les deux faces peuvent etre utilisees indifferemment 
Tune de I'autre pour nettoyer la peau. 

[001 3] Le brevet francais N° 2 052 089 decrit un element en ouate ou en coton constitue d'au moins deux nappes 
de qualites differentes, maintenues ensemble soit par matelassage, soil par compression tout en restart bouffant et 
doux au contact de la peau. Une des faces est plus specialement appropriee a un pre-demaquillage et I'autre face 
complete le demaquillage. La differenciation des deux faces repose ici sur la nature ou la qualite des deux nappes • 
elles peuvent etre constitutes de materiaux differents ou d'un meme materiau de qualites differentes. II s'agit d'un 
produit complexe. 

[0014] La demanderesse dans sa demande de brevet francais N° 99 07612 non encore publiee decrit un produit 
constitue a cent pour cent de fibres de coton hydrophiles comprenant au moins une premiere et une seconde couches 
exteneures, la premiere couche etant constitute de fibres fines prtsentant un indice micronaire faible formant une 
face douce et la seconde couche ttant constitute de fibres prtsentant un indice micronaire plus tlevt formant une 
face nettoyante, dite « grattante ». Les faces se difftrencient par la nature des fibres de coton. 
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[0015] La demande de brevet europeen N° 0 405 043 a pour objet un tampon pour appliquer et/ou enlever des 
substances liquides ou semi-solides, comprenant au moins trois couches superposees en matiere fibreuse absorbante 
telle que le coton. Chacune des deux couches externes est comprimee par un serrage uniforme sur la face entiere de 
la couche et peut comporter des zones de compression supplementaire par marquage d'un motif. La couche centrale 
n'est pas comprimee et forme le coeur absorbant du tampon. Les trois couches sont superposees de maniere a former 
une structure sandwich. Les deux faces externes peuvent avoir des motifs differents et etre plus ou moins comprimees. 
Ce produit destine a Implication d'une creme ou d'un liquide n'est pas suffisamment resistant s'il est utilise pour le 
demaquillage ou le nettoyage de la peau. En effet, des forces de friction sont exercees sur la peau avec le tampon qui 
plus est, supporte un produit mouillant sur sa surface. De plus, la cohesion des couches entre-elles est insuffisante, 
de part la structure sandwich du produit : trois couches distinctes superposees et liees par leurs bords. 
[0016] II ressort de ce qui precede qu'il n'existe pas de produit ou tampon de coton hydrophile, « epais », c'est a dire 
ayant un grammage d'au moins 150 g/m 2 , suffisamment resistant pour nettoyer efficacement la peau sans I'irriter et 
comportant deux faces externes differentes, ayant des caracteristiques et des proprietes differentes. 
[0017] L'invention a encore pour but de fournir un tampon ou les deux faces sont differenciees sans modifier la nature 
des fibres de coton ni la qualite des nappes de coton, la differenciation se faisant non seulement en surface du tampon 
mais pour I'une des faces dans I'epaisseur du tampon. 

[0018] L'invention a aussi pour but de fournir un tampon resistant et gardant une bonne cohesion. 
[0019] L'invention a encore pour but de fournir un tampon de coton hydrophile ayant un grammage d'au moins 150 
g/m 2 qui comporte deux faces distinctes, I'une destinee aux soins de la peau, en particulier au nettoyage de la peau 
et a I'application de produits cosmetiques de maquillage ou demaquillage, et I'autre plus douce et absorbante, destinee 
a absorber I'excedent de produit applique. 

[0020] Pour le demaquillage, on recherche un tampon qui optimise I'efficacite du nettoyage a I'aide de produits 
demaquillants, en effectuant un seul passage du tampon sur la peau, en particulier de la face du tampon destinee a 
cet usage. 

[0021] L'utilisateur peut distinguer les faces a I'usage : au toucher, au contact de la peau ou en appliquant des 
produits de soins sur la peau, et egalement visuellement. 

[0022] L'invention a pour but supplementaire d'obtenir un tampon dont la face destinee aux soins de la peau, permet 
de recevoir des produits cosmetiques aqueux en retardant leur absorption et penetration dans le tampon. 
[0023] L'invention a egalement pour but de fournir des precedes de fabrication de ces tampons, simples, evitant la 
preparation de nappes de coton de composition et de structure complexes. 

[0024] L'invention a pour objet un tampon de coton hydrophile destine aux soins de la peau, ayant un grammage 
d'au moins 150 g/m 2 et comportant deux faces externes differentes dont les fibres sont liees. 
[0025] Selon une caracteristique essentielle de l'invention, la premiere face externe comprend des stries en creux 
avec un ecartement e 1 entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur p de strie d'au moins 0,25 mm et 
en ce que la resistance a la traction du tampon est d'au moins 20 N en sens marche et d'au moins 1 6 N en sens travers 
selon une methode de test donnee dans la description qui suit. 

[0026] Selon une autre caracteristique essentielle de l'invention la premiere face externe comprend des stries en 
creux avec un ecartement e, entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur p de strie d'au moins 0,25 
mm et en ce qu'au moins 50 pour cent des fibres sont liees. 

[0027] Selon une caracteristique avantageuse de l'invention, I'ecartement e 1 entre les stries de la premiere face est 
compris entre 1 ,2 et 5,5 mm et de preference entre 2 et 4 mm. 

[0028] Selon une caracteristique preferee de l'invention, la profondeur p des stries de la premiere face est d'au moins 
0,40 mm et de preference d'au moins 0,50 mm. 

[0029] Selon encore une caracteristique de l'invention, au moins 60 pour cent des fibres du tampon sont liees. 
[0030] Afin d'ameliorer I'efficacite de I'application de produits aqueux tels que des produits cosmetiques sur la peau 
ou encore le nettoyage de la peau a I'aide de produits demaquillants aqueux, la premiere face externe du tampon 
comprend un agent retardant I'absorption de ces produits aqueux. 

[0031 ] L'invention a egalement pour objet des precedes de fabrication du tampon de coton hydrophile selon I'inven- 

[0032] Un premier procede consiste a fournir une nappe de coton, hydrolier une premiere face externe de la nappe 
au moyen de jets d'eau dont les axes sont espaces les uns des autres d'une distance comprise entre 1 et 5,5 mm avec 
un apport en Snergie d'au moins 1 ,4 x 1 0" 3 kwh/m 2 , et hydrolier I'autre face externe de la nappe au moyen de jets 
d'eau dont les axes sont espaces d'une distance comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm avec un apport en energie d'au moins 
0,9 x 10- 3 kwh/m 2 . 

[0033] Un second procede consiste a fournir au moins deux nappes de coton hydrophile a partir de fibres blanchies 
mises en nappe ou de nappes blanchies, marquer la premiere nappe de maniere a imprimer des stries ayant un 
ecartement entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur de strie d'au moins 0,25 mm sur une face de 
la premiere nappe, la pression de marquage etant suffisante pourobtenir une resistance du tampon d'au moins 20 N 
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en sens marche et d'au moins 16 N en sens travers selon la methode de test donnee dans la description qui suit, 
marquer ou consolider la seconde nappe, et associer les deux nappes ainsi obtenues, les deux faces marquees et/ 
ou consolidee etant situees a I'exterieur du tampon. 

[0034] D'autres caracteristiques et avantages de invention apparaitront plus en details dans la description qui suit 
et en reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 represents une vue en perspective d'un tampon selon I'invention ; 

- la figure 2 represents une coupe transversale schematique suivant la ligne ll-ll du tampon represents a la figure 1 ; 

- la figure 3A represente une vue agrandie du tampon represents a la figure 2, au niveau d'une strie, qui correspond 
a un mode de realisation utilisant la technique d'hydroliage, 

- la figure 3B repr6sente une vue agrandie d'un tampon correspondant a un autre mode de realisation utilisant la 
technique de marquage ; et 

- les figures 4A, 4B, 4C et 4D represented differents etats de surface illustrant des tampons selon I'invention. 

[0035] Le tampon selon I'invention est un produit decoupe de forme ronde, ovale, carre ou toute autre forme. II a un 
grammage compris entre 1 50 et 400 g/m 2 et de preference entre 1 80 et 300 g/m 2 II est a base de coton et comprend 
essentiellement des fibres de coton hydrophiles absorbantes. Plus precisement, il comprend de 70 a 100 pour cent 
de fibres de coton de qualite homogene et de 0 a 30 pour cent de fibres artificielles telles que des fibres de viscose, 
de fibres synthetiques telles que des fibres de polyester, des fibres bicomposantes (polyester/polyester, polypropylene/ 
polypropylene ou polyester/polypropylene), ou leurs melanges. 

[0036] Le tampon comprend une nappe, mono ou multicouches, formee de fibres de coton. II peut comprendre deux 
couches superposees, chacune formee d'une nappe de coton. Le tampon peut encore etre constitue de trois couches, 
une couche centrale formee d'une nappe de fibres de coton et deux couches externes constitutes par exemple de 
voiles de carde de coton en entourant la couche centrale. 

[0037] Suivant le mode de realisation du tampon represente aux figures 1 a 3B, le tampon 1 comprend une premiere 
face externe (2, 2') et une seconde face externe (3, 3'). La premiere face externe (2, 2') comprend des stries (4, 4'), 
(5, 5') et (6, 6') ici disposees parallelement les unes aux autres. L'ecartement entre les stries est compris entre 1 et 
8 millimetres, de preference entre 1 ,2 et 5,5 millimetres et plus preferentiellement entre 2 et 4 millimetres. La profondeur 
p des stries est d'au moins 0,25 millimetre, de preference d'au moins 0,50 millimetre. Les stries forment des creux (7, 
T) et des bosses (8, 8') visibles a I'oeil nu. La seconde face externe (3, 3') comprend egalement des stries 9 et 10 
beaucoup plus fines et plus rapprochees les unes des autres. L'ecartement e2 entre les stries de cette seconde face 
est compris entre 0,4 et 1 ,2 millimetre. 

[0038] La profondeur des stries est plus faible sur cette seconde face, comparee a celle de la premiere face. Dans 
certains modes de realisation du tampon, elle est de I'ordre de 0,1 millimetre. 

[0039] Les figures 4A, 4B, 4C et 4D illustrent d'autres modes de realisation du tampon selon I'invention. 
[0040] Les stries peuvent former en surface de la premiere face externe (2, 2') des lignes continues (figures 1 , 4A 
et 4B), des lignes discontinues (figure 4C), des lignes droites (figure 1), des lignes courbes (figure 4A) ou brisees 
(figure 4B). Quelles que soient la disposition et la repartition des stries, ou encore leur geometrie, il est important qu'un 
certain nombre de creux et de bosses soient formes au niveau de la premiere face du tampon. 
[0041] Une autre caracteristique essentielle du tampon selon I'invention est sa resistance a la traction particuliere- 
ment elevee aussi bien en sens marche qu'en sens travers, en comparaison a d'autres produits connus. Du fait de 
cette resistance, le tampon ne se deforme pas a I'usage. 

[0042] Dans le texts qui suit, la resistance a la traction correspond a la resistance a la traction mesuree sur une 
eprouvette et definie par la methode de test decrite ci-apres. 

[0043] Des echantillons ou eprouvettes de 57 millimetres de long sur 25 millimetres de large sont decoupes dans 
des tampons selon I'invention. Une premiere serie d'echantillons est decoupee de maniere a obtenir la plus grande 
longueur de I'echantillon dans le sens marche afin de mesurer la resistance en sens marche. Une seconde serie 
d'echantillons est decoupee de maniere a obtenir la plus grande longueur de I'echantillon dans le sens travers afin de 
mesurer la resistance en sens travers. 

[0044] La mesure de la resistance est effectuee au moyen d'un dynamometre. 

[0045] On mesure la resistance a la traction (RT) des tampons selon I'invention suivant la methode ci-apres. On 
place I'echantillon entre deux machoires ecartees de 30 millimetres, dans le sens de la longueur de I'echantillon. On 
ecarte les mfichoires a une Vitesse de 1 00 mm/min et on mesure la force maximale exercee avant rupture. Cette force 
maximale est la resistance a la traction. 

[0046] La resistance a la traction a ete mesuree sur les tampons suivants : 

- des tampons A selon I'invention, constitues de cent pour cent de fibres de coton ; 

- des tampons B egalement constitues de cent pour cent de fibres de coton, fabriques par la demanderesse a partir 
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de nappes decrites dans le brevet europeen n° 0 681 621 et commercialises sous la marque LOTUS®; 

- des tampons C constitues de cent pour cent de fibres de coton, issus de nappes fabriquees suivant la demande 
de brevet europeen n° 0 735 175 et commercialises sous la marque DEMAK'UP®; 

- des tampons D constitues de cent pour cent de fibres de coton, composee d'une nappe centrale non comprimee 
et de deux voiles de carde calandres et marques entourant la couche centrale . 

- des tampons E comportant une nappe constitute d'une superposition de voiles de carde sur laquelle est depose 
un nontisse hydrolie de fibres de viscose et de polyester, avant decoupe ; et 

- des tampons F constitues de 15 % de fibres thermofusibles et de 85 % de fibres de coton, ne presentant pas de 
couches differentes, ni de motif de surface. 

[0047] Les tampons B, C, D, E et F illustrent I'etat de la technique. 

[0048] Les resultats correspondants aux moyennes des mesures sont rapportes dans le Tableau ci-dessous. 





A 


B 


C 


D 


E 


F 


RT sens marche (N) 


25 


10 


11 


10 


13 


9 


RT sens travers (N) 


20 


4 


6 


4 


4 


4 



[0049] Les resistances a la traction en sens marche et en sens travers sont tres nettement superieures pour les 
tampons A selon Invention par rapport a celles des tampons B, C, D, E et F. Cette resistance se traduit a I'usage par 
une absence de deformation du tampon. 

[0050] Les tampons selon I'invention ont une resistance a la traction en sens marche d'au moins 20 Newtons et une 
resistance a la traction en sens travers d'au moins 15 Newtons. 

[0051] On note egalement que pour les tampons A selon I'invention, la resistance a la traction en sens travers se 
rapproche de la resistance a la traction en sens marche. Le produit selon I'invention est homogene et presente avan- 
tageusement une certaine symetrie quant a la resistance a la traction et a la deformation en sens marche par rapport 
au sens travers. Le produit est qualifie de "carre". 

[0052] L'allongement sous une force constante de 5 Newtons a egalement ete mesure en utilisant le meme materiel 
que celui du test de resistance a la traction. 

[0053] Les resultats (en pourcentage) sont rapportes dans le Tableau ci-dessous et correspondent a un allongement 
mesure en sens marche. 





A 


B 


C 


D 


E 


F 


Allongement sous une force de 5 N (%) 


1.42 


3,16 


1,84 


6,4 


3,9 


0,98 



[0054] Plus l'allongement est faible, moins le tampon aura tendance a se deformer a I'usage. 

[0055] On observe que pour les tampons constitues de cent pour cent de fibres de coton, les tampons selon I'invention 

presentent le plus faible allongement. 

[0056] Encore une autre caracteristique essentielle du tampon est le pourcentage de fibres liees comparativement 
a des tampons de coton hydrophile connus. 

[0057] Dans les tampons selon I'invention, au moins 50 % des fibres sont liees, de preference 60 %. 

[0058] Afin d'illustrer la quantite de fibres liees, on a mesure la masse des fibres liees en surface du tampon en 

suivant la methode ci-apres. 

[0059] On utilise des tampons en forme de disque d'environ 57 millimetres de diametre. On separe soigneusement 
la partie du disque correspondant aux fibres liees en retirant a la main toutes les fibres non liees qui s'enlevent sans 
resistance. Puis on pese la partie restante du disque. La masse mesuree correspond a la quantite de fibres liees. 
[0060] Des mesures ont ete effectuees a partir d'echantillons de tampons A, B, C, D et E. 
[0061] Les resultats sont rapportes dans le tableau ci-dessous. 





A 


B 


C 


D 


E 


Masse de fibres liees (g) 


0,37 


0,15 


0,13 


0,05-0,08 


0,09 


Grammage correspondant 


150 


61 


52 


20-30 


37 



[0062] La quantite de fibres liees dans le tampon selon I'invention est multiplied par deux, voire par trois par rapport 
a la quantitd de fibres liees dans les tampons de Mart anterieur. Pour la premiere face, les fibres situees en surface ont 
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au moins un point de fixation dans I'epaisseur du tampon. Ceci permet de structurer la premiere face du tampon et lul 
donner un relief permanent. 

[0063] Ce resultat est surprenant et apporte d'excellentes proprietes de cohesion a la nappe. 
[0064] La cohesion du tampon selon I'invention est nettement amelioree par rapport aux produits de Cart anterieur. 
[0065] Afin d'illustrer cette cohesion, on a mesure la resistance a la delamination des tampons A selon I'invention 
ainsi que celle des tampons 8, C, D et E correspondant a I'etat de la technique. Tous ces tampons sont sous la forme 
de disque d'environ 57 millimetres de diametre. 

[0066] La methode de mesure de la resistance a la delamination consiste a : 



- utiliser le meme materiel que celui utilise pour la mesure de la resistance a la traction, en remplacant les machoires 
par des plateaux, 

placer un adhesif double-faces sur chacun des plateaux, 

- deposer sur le plateau du bas, le disque de coton directement sur I'adhesif, 
presser les deux plateaux I'un contre I'autre, 

- ecarter les deux plateaux a une Vitesse de 1 00 mm/min jusqu'a un ecartement de 30 millimetres, et 

- mesurer la force maximum exercee pour delaminer le disque. 

[0067] Les resultats sont rapportes dans le Tableau ci-dessous. 





A 


B 


C 


D 


E 


F 


Resistance a la delamination (N) 


0,73 


0,62 


0,55 


0,49 


0,01 


0,74 



[0068] On constate une nette amelioration de la resistance a la delamination pour les tampons selon I'invention 
2 5 constitues de cent pour cent de fibres de coton par rapport a la resistance a la delamination des tampons B, C, D et 
E de I'etat de la technique, constitues decent pour cent de fibres de coton. Les tampons A selon I'invention, ici constitues 
de cent pour cent de fibres de coton, presentent une resistance a la delamination similaire a celle d'un produit (tampon 
F) constitue de 1 5 % de fibres thermofusibles et de 85 % de fibres de coton . 

[0069] Dans le cas du tampon E, I'association entre la nappe de voiles de carde et le voile hydrolie et particulierement 
30 faible. 

[0070] La premiere face du tampon selon I'invention peluche beaucoup moins que certains produits connus. 
[0071] On a mesure la resistance au peluchage de la premiere face des tampons A et des tampons B, C, D, E et F 
de I'etat de la technique en suivant une methode specifique decrite ci-dessous. Les tampons ont la forme de disque 
et ont un diametre d'environ 57 millimetres. 

35 [0072] La methode consiste a utiliser un doigt en caoutchouc monte sur un cylindre afin de simuler le frottementsur 
la peau, Ce doigt est mis en mouvement afin de venir se poser a la surface d'un tampon et se deplacer sur sa surface. 
On place le tampon sous forme de rondelle sur une plaque dont la surface comporte un revetement en TEFLON. Puis 
on fixe ce tampon en placant une autre plaque au-dessus, cette derniere ayant une decoupe en forme de U pour laisser 
passer le doigt, la decoupe faisant apparattre une partie du tampon. On regie le nombre de passage du doigt, la Vitesse, 

40 la charge appliquee sur le doigt au moyen d'un contrepoids. 

[0073] Au cours du test, ie doigt vient se poser et se deplacer sur la surface du tampon cinq fois successives. Des 
fibres se detachent de la surface du tampon et viennent se plaquer sur le doigt en caoutchouc. Apres les cinq passages, 
on recupere les fibres retenues par le doigt au moyen d'une pince a epiler et on place ces fibres sur un verre de montre. 
On repete la procedure pour cinq tampons de chacun des types A, B, C, D, E et F. On pese les fibres recoltees sur 

45 cinq tampons sur une balance sensible au dixieme de milligramme. Chaque type de tampon A, B, C, D, E et F a ete teste. 
[0074] Pour les tampons A, la premiere face externe A1 a ete testee ainsi que la seconde face externe A2. 
[0075] Pour les tampons E, la face correspondant au voile hydrolie E1 a ete testee ainsi que I'autre face E2. 
[0076] Les moyennes des masses sont rapportees dans le Tableau ci-dessous. 





A1 


A2 


B 


C 


D 


E1 


E2 


F 


Masse de fibres retirees (10 -4 g) 


5 


50 


50 


50 


30 


3,5 


480 


55 



[0077] La masse de fibres est divisee par 10 pour la premiere face des tampons selon I'invention, par rapport a la 
masse mesuree pour les tampons B, C, D et F. Le tampon E presente une face peu pelucheuse due a la presence du 
nontisse mais une autre face excessivement pelucheuse comparativement a la seconde face du tampon selon I'inven- 
tion. La diminution du peluchage est done tres importante pour le tampon selon I'invention. La masse des tampons de 
coton en forme de disque couramment utilises varie entre 0,5 et 0,7 gramme. Les fibres recuperees a partir de la 
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premiere face (A1) des cinq tampons A selon I'invention correspondent done a 0,1 % de la masse du tampon A. Pour 
comparaison, les fibres recuperees a partir des cinq tampons de chacun des types B, C, D et F de I'etat de la technique 
s'elevent a 1 % de la masse des tampons correspondants. 
[0078] Ce resultat est inattendu et tres avantageux. 

[0079] La premiere face du tampon a done une structure nouvelle, procurant des proprietes avantageuses. 
[0080] De fait, le tampon selon I'invention presente de nombreux avantages a I'usage. 
[0081] La premiere face est utilisee pour appliquer des produits de soin sur la peau. 

[0082] Dans le cas du nettoyage ou demaquillage de la peau, on applique le produit cosmetique sur la premiere face 
du tampon puis on passe cette premiere face sur la peau ou sur le visage. 

[0083] Un seul passage du tampon suffit, il n'est plus necessaire de frotter. Ceci evite les irritations de la peau. 
[0084] En effet, la structure de la premiere face comportant des stries forme avantageusement un relief en creux et 
en bosse. La surface au contact de la peau est plus limitee du fait du relief. 

[0085] La partie proeminente en bosse augmente les pressions sur la peau et les forces de friction. L'effet de friction 
ainsi obtenu ameliore le nettoyage. Les parties en creux forment une reserve supplemental de produit disponible. 
[0086] Lors du passage du tampon sur la peau, un meme creux remplit d'abord pour fonction celle de reservoir de 
produit qui vient s'etaler au contact du tampon sur la peau, sous lapression d'application, puis ensuite celle de collecteur 
d'impuretes au cours du deplacement du tampon sur la peau. Le nettoyage se faisant par le premier passage est ainsi 
optimise. 

[0087] Si les stries sont disposees en lignes paralleles, le deplacement du tampon sur la peau se fait preferentiel- 
lement perpendiculairement aux stries de la premiere face. 

[0088] La seconde face est utilisee pour absorber les impuretes, I'excedent de produit et les traces de maquillage 
qui restent sur la peau. 

[0089] A I'usage, le produit ne se deforme pas, il a une excellente tenue en main. 

[0090] Dans un exemple particulier d'utilisation qui est celui du retrart du vernis a ongle, le dissolvant qui classique- 

ment penetre dans le tampon, est moins absorbe en profondeur et est plus facilement restitue lors du nettoyage, grace 

a la structure plus compacte de la premiere face du tampon et aux fibres resserrees dans I'epaisseur du tampon. Le 

dissolvant est ainsi utilise plus efficacement pour dissoudre le vernis recouvrant les ongles. 

[0091] Un autre effet a ete releve par les personnes testant le tampon selon I'invention. 

[0092] Le relief de la premiere face au contact de la peau a un effet massant lors du passage du tampon et procure 

un effet relaxant pour la peau. 

[0093] Afin d'ameliorer I'utilisation de produits de soin aqueux pour la peau, tels que des produits de toilette, des 
produits de maquillage ou de demaquillage, la premiere face externe peut comprendre un agent retardant I'absorption 
de ces produits permettant de garder temporairement les produits appliques en surface du tampon sans qu'lls ne 
penetrant a I'interieur du tampon. 

[0094] La combinaison de la structure de la premiere face decrite precedemment avec cette nouvelle propriete re- 
tardant I'absorption des produits aqueux, fournit un produit tres performant a I'usage. 

[0095] L'agent retardant I'absorption est un composant a base d'adoucissants ou de cires ou encore un composant 
se fixant sur les fibres. 

[0096] Appliques en faibles quantites sur des produits de coton classiquement hydrophiles et absorbants, on a pu 
observer de maniere surprenante que ces composants permettaient de retarder I'absorption des produits aqueux en 
surface des produits de coton. 

[0097] Des exemples d'adoucissants sont des amines grasses, des alcools gras, des esters gras, des polyethylenes 
ou polyamides grasses ou leurs melanges. 

[0098] Les composants se fixant sur les fibres sont par exemple des sels metalliques complexes d'acide stearique, 
des derives perfluor6s, des sels de zirconium ou encore des silicones. 

[0099] Les composants a base de cires sont des emulsions de cires etdeparaffines ou des emulsions de cires seules. 
[0100] De preference, l'agent est une emulsion de cire naturelle, d'origine minerale, vegetale ou animale. 
[0101] Des exemples de cire d'origine animale sont la cire de spermaceti et la cire d'abeille. 
[0102] Des exemples de cire d'origine vegetale sont la cire de candellila et la cire de carnauba. 
[0103] Des exemples de cire d'origine minerale sont la ceresine et I'azocerite. 

[0104] L'emulsion de cire d'abeille est particulierement avantageuse et appropriee pour I'usage cosmetique du tam- 
pon. C'est un composant teste dermatologiquement. II s'agit d'une emulsion cationique de cire d'abeille blanchie qui 
comprend de la cire d'abeille, de I'eau, des agents emulsifiants, glyceryl stearate et diethanolaminoether stearate. 
[0105] La cire d'abeille elle-meme est composee d'esters d'acides gras cireux tels que du myricyl palmitate, d'acide 
cerotique et d'autres acides cireux homologues et de petites quantites d'hydrocarbones, d'esters de cholesterol et 
d'alcools ceryliques. 

[0106] L'agent retardant I'absorption est une emulsion ou dispersion comprenant au moins 30 % de matieres actives. 
[0107] La premiere face du produit ou tampon de coton selon I'invention comprend au moins 1 g/m 2 d'emulsion 
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appliquee, c'est-a-dire au moins 0,3 g/m 2 de matieres actives deposees. 

[0108] La premi6re face comprenant en surface un tel agent acquiert des proprietes tres avantageuses. 
[0109] Elle retarde la penetration des produits aqueux appliques en surface des tampons. 
[0110] La penetration des produits de soin tels que laits de toilette, produits demaquillants ou de demaquillage est 
s un inconvenient majeur des tampons en coton hydrophile classiques. Les produits de soin ou produits cosmetiques 
sont gaspiiles et ne sont pas utilises de maniere economique, ils traversent parfois le tampon. L'efficacite du nettoyage 
de la peau n'est pas optimisee. 

[01 1 1] Avec un tel traitement de la premiere face du tampon, une "impermeabilite" temporaire a I'eau est creee, ceci 
permet d'eviter I'absorption quasi spontanee des produits aqueux par les fibres de coton hydrophile des leur dep6t sur 
'o le tampon. 

[0112] Un test simple mettant en evidence cette propriete consiste a deposer en surface d'un recipient rempli d'eau, 
a temperature ambiante (environ 20°), des tampons ainsi traites selon I'invention, la face traitee etant tournee vers 
I'ext6rieur et la face absorbante vers I'eau, et des tampons B et C de I'etat de la technique. Les premiers restent en 
surface pendant au moins 5 minutes, les autres s'impregnent quasiment instantanement d'eau et sont tres rapidement 

'5 immerges, en general au bout de 3 a 5 secondes. 

[0113] L'avantage ainsi procure est de pouvoir garder les produits en surface plus longtemps et d'utiliser la quantite 
totale de produit depose sur le tampon pour les soins de la peau, sans perte de produit et sans deformation du tampon. 
[0114] Un test d'usage interne a la societe demanderesse a ete realise par 25 personnes utilisant habituellement et 
exclusivement des tampons C de coton hydrophile pour les soins de la peau, le demaquillage, etc... 

20 [0115] Des tampons A selon I'invention, dont la premiere face a ete traitee par un agent retardant I'absorption, ont 
ete testes comparativement a des tampons selon I'invention dont la premiere face n'a pas ete traitee et aux tampons 
C de I'etat de la technique. 

[0116] Les observations suivantes ont ete relevees. 

[0117] Pour les tampons selon I'invention dont la premiere face n'a pas ete traitee, 50 % des personnes ont note un 
25 retard de I'absorption des produits de soin deposes en surface de ces tampons. Ceci s'explique par la structure spe- 
cifique de la premiere face des tampons selon I'invention. En effet, les fibres sont plus resserrees dans I'epaisseur du 
tampon. 

[0118] Quant aux tampons selon I'invention dont la premiere face a ete traitee, presque la totalite des personnes : 
92 %, a note cette capacite du tampon a retarder I'absorption des produits de soin. 

30 [0119] 50 % des personnes ont egalementtrouve une amelioration du nettoyage de la peau en utilisant les tampons 
selon I'invention dont la premiere face n'a pas ete traitee. Avec les tampons selon I'invention dont la premiere face a 
ete traitee, le nombre de personnes ayant trouve une amelioration du nettoyage, s'eleve a 92 %. 
[0120] Enfin, pour le demaquillage, 50 % des personnes ont observe une meilleure efficacite du demaquillage avec 
des tampons selon I'invention sans traitement de la premiere face. 85 % des personnes ont fait cette observation pour 

35 les tampons selon I'invention avec traitement de la premiere face. 

[0121] Des avantages similaires ont pu etre observes lors de ('utilisation de produits de maquillage, tels que des 
lotions, de cremes, des fonds de teint, des fards a joue, pour appllquer et repartir le produit sur la peau. 
[0122] Les personnes ont egalement utilise avantageusement le produit selon I'invention , pour appliquer des produits 
de parfumerie tels que des eaux de toilette. L'absorption immediate de I'eau de toilette par le tampon est evitee com- 

40 parativement a I'application d'eau de toilette avec des produits de coton de I'art anterieur. 

[0123] Deux techniques de fabrication sont possibles pour obtenir le tampon selon I'invention. 
[0124] Une premiere technique consiste a differencier les deux faces du tampon en hydroliant chacune des faces 
suivant des parametres differents. Un premier precede consiste a fabriquer par nappage au moins deux nappes de 
fibres de coton formant les deux couches exterieures. Ces nappes peuvent etre de qualite fibreuse identique ou dif- 

« ferente. Elles peuvent etre constitutes directement a partir de coton hydrophile et blanchi. Elles peuvent aussi etre 
obtenues a partir de coton brut ecru, puis traitees chimiquement afln d'obtenir I'hydrophilie et le blanchiment. Elles 
sont ensuite superposees et associees par tout moyen connu tel que des moyens de collage ou des moyens meca- 
niques comme le calandrage ou I'aiguilletage. Les moyens d'association peuvent encore etre hydrauliques. 
[0125] On peut obtenir une bonne association par impregnation des nappes superposees par tout moyen classique 

so connu tel que le passage dans un bain d'impregnation, la pulverisation, le deversement d'une solution. Cette impre- 
gnation est associee a un exprimage compactant la nappe et eliminant une partie de la quantite de liquide contenu 
dans la nappe humide par exemple par calandrage ou passage sur une fente a vide. 

[0126] Un second procede consiste a preparer une nappe de fibres de coton par voie pneumatique et a disposer 
cette nappe entre deux voiles de carde de coton. Un procede de fabrication et d'association de nappes en continu, 
55 est decrit par le brevet europeen n° 0 681 621 au nom de la demanderesse. 

[0127] Dans ce dernier cas, impregnation de la nappe entouree des deux voiles de carde, effectuee au cours des 
differents traitements chimiques, contribue a I'association des couches entre elles. 

[0128] La technique d'hydroliage permet a la fois d'associer les couches ou les deux nappes entre elles, et de lier 
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les surfaces de la nappe. On selectionne des parametres specifiques d'hydroliage pour la premiere face externe et on 
utilise des parametres d'hydroliage plus classiques pour I'autre face. Ceci permet au moyen d'une seule technique de 
remplir trois fonctions differentes : association des couches ou nappes, liage des fibres et differenciation des deux 
faces externes. L'hydroliage est effectue au moyen de jets d'eau a haute pression combines a un exprimage par le 

s vide, au moyen d'un dispositif commercialise par la societe ICBT-PERFOJET, Grenoble, France. 

[0129] Les deux etapes d'hydroliage, correspondant au traitement de chacune des deux faces externes du produit, 
peuvent intervenir, dans le cas d'une fibre ecrue qui va etre traitee chimiquement, juste apres I'etape d'impregnation 
de la nappe comme cela est decrit dans la demande de brevet europeen n° 0 735 1 75. Elles peuvent aussi etre placees 
en phase finale de rincage suivant le brevet europeen n° 0 805 888 au nom de la demanderesse. L'avantage ici quel 

10 que soit le precede, est de differencier les faces par l'hydroliage, directement en ligne. 

[0130] Les deux faces externes sont hydroliees suivant des parametres differents I'une apres I'autre sur des toiles 
sans fin ou des cylindres. 

[0131] Les jets d'eau a haute pression utilises pour entrelacer les fibres des faces externes, marquent la surface de 
ces faces de stries visibles a I'oeil nu, dont I'ecartement correspond a la distance entre les axes des jets. Plus preci- 

'5 sement, le dispositif d'hydroliage comprend une pompe a haute pression alimentant un injecteur place transversale- 
ment au defilement de la nappe ou couche de fibres, sur toute sa largeur. L'injecteur consiste en un volume d'eau sous 
pression, ferme par une lame d'acier qui est perforee de trous calibres produisant des jets sous la forme de fines 
aiguilles d'eau a haute pression projetees perpendiculairement a la surface de la face externe. Ces fins jets entremelent 
les fibres et entrament les fibres libres de la surface dans I'epaisseur du produit. 

20 [0132] En modifiant la distance entre les axes des trous et le diametre des trous et en selectionnant un apport en 
energie specifique pour un dispositif d'hydroliage utilise pour le traitement d'une face externe par rapport a I'autre 
dispositif utilise pour le traitement de I'autre face, on differencie les deux faces externes du produit. 
[01 33] Pour la premiere face externe, on peut par exempie utiliser un dispositif d'hydroliage dont la lame est perforee 
avec une distance importante entre les trous : de 1 a 5,5 millimetres, de preference entre 2 et 4 mm. Les trous perfores 

25 dans la lame (communement denommee "strip") ont un diametre aliant de 130 a 200 urn et de preference de 140 a 
170 urn et sont regulierement espaces. Si la position de l'injecteur est fixe et les couches de coton defllant sous ce 
dernier, on observe sur la surface du produit, une serie de stries ou sillons paralleles correspondant au passage sous 
les jets. La pression exercee est elevee, d'au moins 40 bars, de preference entre 50 et 80 bars de maniere a creuser 
en profondeur des stries ou sillons dans le produit. Ces stries resultent de la compression, de I'entrainement et de la 

30 fixation des fibres dans I'epaisseur de la nappe. Pour la realisation des stries, I'apport en energie est d'au moins 1 ,4 
x 10" 3 kwh/m 2 et peut varier entre 1 ,4 x 10" 3 et 2,5 x 10" 3 kwh/m 2 selon la Vitesse, la pression, le diametre des trous 
et I'ecartement entre les trous. 

[01 34] En modifiant la position de l'injecteur ou en deplacant ou faisant vibrer la lame, on peut obtenir des geometries 
de stries, differentes (figure 4A par exempie). II est aussi possible de placer des masques sous la lame obturant certains 
35 trous suivant une geometrie specifique afin d'obtenir une repartition des stries telle que celle representee a la figure 4C. 
[0135] La premiere face ainsi hydroliee presente un aspect compacte, tres "structure", des reliefs en creux et en 
bosse. L'etat de surface ainsi obtenu, ne peluche pas du tout. 

[0136] On utilise pour la seconde face externe un dispositif d'hydroliage utilisant des parametres classiques, avec 
une lame perforee de trous espaces d'une distance comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm et de preference entre 0,4 et 0,9 

4" mm. Le diametre des trous peut aller de 100 a 130 u.m. 

[0137] Les pressions exercees pour des vitesses similaires a celles utilisees pour le traitement de la premiere face, 
sontmoderees : de 20 a 40 bars. Ceci correspond a un apport en energie situee entre 0,9 x 10" 3 et 1 ,6 x 10" 3 kwh/m 2 . 
[0138] Les stries obtenues en surface de la seconde face sont beaucoup plus fines et peu profondes. La seconde 
face externe presente un aspect moins compacte, une surface douce et absorbante. Elle ne presente pas de reliefs 

^5 visibles a I'oeil nu, en creux et en bosse. 

[01 39] Les deux faces ainsi obtenues ont des aspects fondamentalement differents. 

[0140] Une differenciation supplemental peut etre apportee en imprimant par marquage des motifs differents des 
stries existantes sur la premiere face. 

[0141] Une seconde technique de fabrication du tampon selon I'invention consiste a differencier les deux faces du 
so tampon par marquage. 

[0142] Deux nappes sont preparees a partir de fibres blanchies mises en nappe ou de nappes blanchies. Elles sont 
ensuite chacune marquees en passant entre un cylindre grave comportant un motif en relief et une contrepartie lisse 
afin d'imprimer ce motif dans I'epaisseur de la nappe et former un relief en creux et en bosse plus ou moins profond 
a la surface des nappes qui correspondront aux faces externes du tampon. Les pressions de marquage exercees par 
55 les cylindres sont suffisantes pour obtenir les resistances escomptees pour le tampon, c'est-a-dire une resistance d'au 
moins 20 N en sens marche et d'au moins 16 N en sens travers, telle que mesuree par la methode de test decrite 
precedemment, 

[0143] Les nappes peuvent contenir des fibres synthetiques thermofusibles. Elles sont comprimees au moyen de 
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calandres chauffees ce qui entraTne la liaison des fibres par la fusion des fibres thermofusibles et ameliore la cohesion. 
[0144] La premiere nappe peut etre marquee au moyen d'un cylindre pouvant comporter par exemple des bandes 
paralleles en relief, perpendiculaires a I'axe du cylindre, formant des stries paralleles en surface du produit, ces bandes 
etant espacees d'une distance comprise entre 1 et 8 mm, de preference entre 2 et 4 mm. La hauteur des bandes 
correspondent a la profondeur des stries est d'au moins 0,25 mm et de preference d'au moins 0,50 mm. 
[0145] La seconde face peut etre marquee au moyen d'un cylindre comportant par exemple des bandes paralleles 
en relief, perpendiculaires a I'axe du cylindre, espacees les unes des autres d'une distance comprise entre 0,8 et 1 ,2 
mm. La hauteur des bandes est inferieure a 0,25 mm. 

[01 46] Par la technique de marquage, toute geometrie et repartition des stries peuvent etre envisagees, en particulier 
pour la surface de la premiere nappe afin de former un relief en creux et en bosse au niveau de la premiere face. 
[0147] Un exemple de motif realise par marquage est illustre par la figure 4D. Les ronds correspondant au motif 
imprime forment des creux ou cavites en surface du tampon. 

[0148] Suivant un autre mode de realisation, la seconde face peut etre calandree sans motif de marquage ou con- 
solidee par tout autre moyen connu tel que I'hydroliage, la pulverisation de liant, le chauffage de fibres thermofusibles 
si ces dernieres sont presentes. 

[0149] Les deux nappes ainsi et marquees et/ou consolidees, sont superposees de maniere telle que les surfaces 
marquees et/ou consolidees soient situees a I'exterieur. Elles sont associees par exemple par collage a I'amidon. 
[0150] Lors de la fabrication du produit, destine a devenir le tampon selon I'invention, la premiere face exteme est 
traitee de maniere a retarder I'absorption des produits aqueux (produits de soins, ...) pour un usage cosmetique des 
tampons. 

[0151] Apres les etapes d'impregnation, et avant ou apres le sechage, on traite cette premiere face en appliquant 
un agent retardant I'absorption de produits aqueux, precedemment decrit. On applique par exemple une emulsion de 
cire dans une quantite d'au moins 1 g/m 2 , ce qui revient a deposer au moins 0,3 g/m 2 de matiere active (cires). 
[01 52] Ce traitement de surface se fait par tout moyen classique, tel que pulverisation au moyen de buses, enduction 
au moyen d'un cylindre, impression par rotogravure ... 

[0153] Les produits ainsi fabriques, ayant des faces differenciees, sont ensuite decoupes en formats et emballes 
dans des emballages souples ou sachets. 

[0154] II est interessant de noter que du fait de la nouvelle structure de la premiere face du tampon et de son etat 
de surface, les tampons empiles s'isolent plus facilement les uns des autres. II est ainsi beaucoup plus facile pour 
I'utilisateur d'extraire les tampons un par un de I'emballage une fois que I'opercule predecoupe a ete dechire liberant 
I'ouverture de I'emballage. 



Ftevendicatlons 

1. Tampon decoton hydrophile destine aux soins de la peau, ayant un grammage d'au moins 150 g/m 2 , comportant 
deux faces externes diff erentes dont les fibres sont liees, caracterise en ce que la premiere face exteme comprend 
des stries en creux avec un ecartement entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur p de strie 
d'au moins 0,25 mm et en ce que la resistance a la traction du tampon est d'au moins 20 N en sens marche et 
d'au moins 16 N en sens travers, selon la methode de test donnee dans la description. 

2. Tampon de coton hydrophile destine aux soins de la peau, ayant un grammage d'au moins 1 50 g/m 2 , comportant 
deux faces externes diff erentes dont les fibres sont liees, caracterise en ce que la premiere face exteme comprend 
des stries en creux avec un ecartement entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur p de strie 
d'au moins 0,25 mm, et en ce qu'au moins 50 pour cent des fibres du tampon sont liees. 

3. Tampon selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que I'ecartement e t entre les stries de la premiere face 
est compris entre 1 ,2 et 5,5 mm et de preference entre 2 et 4 mm. 

4. Tampon selon I'une des revendlcations precedentes, caracterise en ce que la profondeur de stries de la premiere 
face est d'au moins 0,40 mm et de preference d'au moins 0,50 mm. 

5. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la resistance a la traction du tampon 
est d'au moins 25 N en sens marche et d'au moins 20 N en sens travers, selon la methode de test donnee dans 
la description. 

6. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la seconde face exteme comprend 
des stries avec un ecartement e 2 entre les stries compris entre 0,4 et 1 ,2 mm. 
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7. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce qu'au moins 60 pour cent des fibres du 
tampon sont liees. 

8. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que les stries de la premiere face forment 
en surface du tampon, des lignes continues ou discontinues, droites, brisees ou courbes. 

9. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est constitue de cent pour cent de 
fibres de coton. 

10. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que les fibres liees sont hydroliees. 

11. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que I'une des faces externes du tampon 
comprend de plus une empreinte distincte des stries precitees. 

12. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la premiere face externe comprend 
un agent retardant I'absorption de produits aqueux tels que des produits cosmetiques, des produits de demaquilla- 
ge ou de maquillage. 

13. Tampon selon la revendication 12, caracterise en ce que I'agent retardant I'absorption de produits aqueux est 
une composition a base d'adoucissants, de cires, ou un composant se fixant sur les fibres, 

14. Tampon selon la revendication 13, caracterise en ce que I'agent retardant I'absorption des produits aqueux est 
une emulsion de cire naturelle d'origine minerale, vegetale ou animale, de preference une emulsion de cire d'abeille 

15. Precede pour fabriquer un tampon de coton hydrophile selon I'une des revendications 1 a 10, caracterise en ce 
qu'il consiste a foumir une nappe de coton, hydrolier une premiere face externe de la nappe au moyen de jets 
d'eau dont les axes sont espaces les uns des autres d'une distance comprise entre 1 et 5,5 mm avec un apport 
en energie d'au moins 1 ,4 x 1 0" 3 kwh/m 2 , et hydrolier I'autre face externe de la nappe au moyen de jets d'eau dont 
les axes sont espaces d'une distance comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm avec un apport en energie d'au moins 0 9 x 
10" 3 kwh/m 2 . 

1 6. Procede de fabrication d'un tampon selon I'une des revendications 1 a 9, caracterise en ce qu'il consiste a fournir 
au moins deux nappes de coton hydrophile a partir de fibres blanchies mises en nappe ou de nappes blanchies, 
marquer la premiere nappe de maniere a imprimer des stries ayant un ecartement entre les stries compris entre 
1 et 8 mm et une profondeur d'au moins 0,25 mm sur une face de la premiere nappe, la pression de marquage 
etant suffisante pour obtenir une resistance du tampon d'au moins 20 N en sens marche et 16 N en sens travers 
selon la methode de test donnee dans la description, marquer ou consolider la seconde nappe, et associer les 
deux nappes ainsi obtenues, les deux faces marquees et/ou consolidees etant situees a I'exterieur du tampon. 

17. Procede pour fabriquer un tampon selon I'une des revendications 12 a 14, caracterise en ce qu'il consiste a 
effectuer les etapes du procede selon la revendication 15 ou 16 et appliquer un agent retardant I'absorption des 
produits aqueux, par exemple par pulverisation, sur la premiere face externe du tampon. 

18. Utilisation d'un tampon selon I'une des revendications 1 a 1 4 pour les soins de la peau notamment le demaquillage, 
caracterisee en ce que la premiere face externe est utilisee pour nettoyer la peau en appliquant un produit de 
demaquillage ou lait de toilette, les stries constituant d'abord un reservoir de produits puis un collecteur d'impuretes 
pour un meme passage, et la seconde face externe est utilisee pour absorber I'excedent de produit et les impuretes. 



Claims 

1 . Hydrophilic cotton pad for skin-care, having a grammage of at least 150 g/m 2 , having two different outer sides the 
fibres of which are bound, characterized In that the first outer side comprises hollow grooves with a spacing 
between the grooves of between 1 and 8 mm and a groove depth p of at least 0.25 mm and in that the tensile 
strength of the pad is at least 20 N in the machine direction and at least 16 N in the cross direction, according to 
the test method given in the description. 

2. Hydrophilic cotton pad for skin-care, having a grammage of at least 150 g/m 2 , having two different outer sides the 
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fibres of which are bound, characterized in that the first outer side comprises hollow grooves with a spacing e, 
between the grooves of between 1 and 8 mm and a groove depth p of at least 0.25 mm and In that at least 50 per 
cent of the fibres of the pad are bound. 

3. Pad according to claim 1 or 2, characterized in that the spacing e 1 between the grooves of the first side lies 
between 1 .2 and 5.5 mm and preferably between 2 and 4 mm. 

4. Pad according to one of the preceding claims, characterized in that the depth of the grooves of the first side is 
at least 0.40 mm and preferably at least 0.50 mm. 

5. Pad according to one of the preceding claims, characterized in that the tensile strength of the pad is at least 25 
N in the machine direction and at least 20 N in the cross direction, according to the test method given in the 
description. 

6. Pad according to one of the preceding claims, characterized In that the second outer side comprises grooves 
with a spacing e 2 between the grooves of between 0.4 and 1 .2 mm. 

7. Pad according to one of the preceding claims, characterized In that at least 60 per cent of the fibres of the pad 
are bound. 

8. Pad according to one of the preceding claims, characterized in that the grooves of the first side form continuous 
or discontinuous, straight, broken or curved lines in the surface of the pad. 

9. Pad according to one of the preceding claims, characterized In that it consists of one hundred per cent cotton 
fibres. 

10. Pad according to one of the preceding claims, characterized in that the bound fibres are hydroentangled. 

11. Pad according to one of the preceding claims, characterized in that one of the outer sides of the pad additionally 
comprises an imprint distinct from the aforementioned grooves. 

12. Pad according to one of the preceding claims, characterized fn that the first outer side comprises an agent re- 
tarding the absorption of aqueous products such as cosmetic products, products for removing make-up or make- 
up products. 

13. Pad according to claim 12, characterized in that the agent retarding the absorption of aqueous products is a 
composition based on softeners, waxes, or a component attaching to the fibres. 

14. Pad according to claim 13, characterized in that the agent retarding the absorption of aqueous products is an 
emulsion of a natural wax of mineral, vegetable or animal origin, preferably an emulsion of beeswax. 

1 5. Method for producing an hydrophilic cotton pad according to one of claims 1 to 1 0, characterized in that it consists 
of providing a cotton web, of hydroentangling a first outer side of the web by means of water jets of which the axes 
are separated from each other by a distance of between 1 and 5.5 mm with an energy input of at least 1.4x1 0" 3 
kwh/m 2 , and of hydroentangling the other outer side of the pad by means of water jets of which the axes are 
separated from each other by a distance of between 0.4 and 1 .2 mm with an energy input of at least 0.9x1 0" 3 
kwh/m 2 . 

16. Method for producing a pad according to one of claims 1 to 9, characterized in that it consists of providing at 
least two hydrophilic cotton webs from bleached fibres put into a web or from bleached webs, of marking the first 
web so as to print grooves having a spacing between the grooves of between 1 and 8 mm and a depth of at least 
0.25 mm on one side of the first web, the marking pressure being sufficient to obtain a strength of the pad of at 
least 20 N in the machine direction and 16 N in the cross direction according to the test method given in the 
description, of marking and consolidating the second web, and of combining the two webs obtained in this way, 
the two marked and/or consolidated sides being situated on the outside of the pad. 

17. Method for producing a pad according to one of claims 12 to 14, characterized In that it consists of carrying out 
the steps of the method according to claim 1 5 or 1 6 and of applying an agent retarding the absorption of aqueous 
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products, for example by spraying, onto the first outer side of the pad. 

18. Use of a pad according to one of claims 1 to 14 for skin-care, in particular for removing make-up, characterized 
in that the first outer side is used for cleansing the skin by applying a product for removing make-up or a toiletry 
milk, the grooves constituting first of all a reservoir for the products and then a collector for impurities for the same 
pass, and the second outer side is used for absorbing the excess of the product and impurities. 



PatentansprUche 

1 . Bausch aus hydrophiler Baumwolle fur die Pflege der Haut, der eine Grammatur von zumindest 1 50 g/m 2 aufweist, 
zwei verschiedene AuBenseiten hat, deren Fasern miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
die erste AuBenseite vertiefte Streifen aufweist mit einem Abstand e 1 zwischen den Streifen zwischen 1 und 8 
mm und einer Streifentiefe p von zumindest 0,25 mm und daB die ReiBfestigkeit des Bausches zumindest 20 N 
in Laufrichtung und zumindest 16 N in Querrichtung betragt, nach der Priifmethode, die in der Beschreibung an- 
gegeben ist. 

2. Bausch aus hydrophiler Baumwolle fur die Hautpflege, der eine Grammatur von zumindest 150 g/m 2 aufweist, 
zwei verschiedene AuBenseiten aufweist, deren Fasern miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB die erste AuBenseite vertiefte Streifen aufweist mit einem Abstand e 1 zwischen den Streifen zwischen 1 und 
8 mm, und einer Streifentiefe p von zumindest 0,25 mm und daB zumindest 50 % der Fasern des Bausches 
verbunden sind. 

3. Bausch nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand e 1 zwischen den Streifen der ersten 
Seite zwischen 1 ,2 und 5,5 mm enthatten ist und vorzugsweise zwischen 2 und 4 mm. 

4. Bausch nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Streifentiefe der ersten 
Seite zumindest 0,4 mm und vorzugsweise zumindest 0,50 mm betragt. 

5. Bausch nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die ReiBfestigkeit des Bau- 
sches mindestens 25 N in Laufrichtung und zumindest 20 N in Querrichtung betragt, nach der Testmethode, die 
in der Beschreibung angegeben ist. 

6. Bausch nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite auBere Seite Streifen 
mit einem Abstand e 2 zwischen den Streifen aufweist, der zwischen 0,4 und 1 ,2 mm betragt. 

7. Bausch nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest 60 % der Fasern 
des Bausches verbunden sind. 

8. Bausch nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Streifen der ersten Seite 
in der Oberflache des Bausches kontinuierliche Oder diskontinuierliche, gerade, unterbrochene Oder gekriimmte 
Linien bilden. 

9. Bausch nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB er zu 1 00 % aus Baumwolifa- 
sern besteht. 

10. Bausch nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die verbundenen Fasern hy- 
draulisch verbunden sind. 

1 1 . Bausch nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine der AuBenseiten des Bau- 
sches zudem eine von den genannten Streifen verschiedene Pragung aufweist. 

12. Bausch nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, die AuBenseite ein Mittel enthalt, 
das die Aufnahme wassriger Produkte so wie kosmetischer Produkte, Produkte zum Abschminken oder zum 
Schminken verzogert. 

13. Bausch nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB das die Aufnahme von wassrigen Produkten verzo- 
gernde Mittel eine Zusammensetzung auf der Basis von Weichmachern, von Wachsen oder eine an den Fasern 
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anhaftende Komponente ist. 

14. Bausch nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daft das die Aufnahme von wassrigen Produkten verzo- 
gernde Mittel eine Emulsion naturlichen Wachses mineralischen, pflanzlichen Oder tierischen Ursprungs ist, vor- 
zugsweise eine Emulsion von Bienenwachs. 

15. Verfahren zum Herstellen eines Bausches aus hydrophiler Baumwolle nach einem der Ansprtiche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB es darin besteht, eine Lage aus Baumwolle bereit zu stellen, eine erste AuBenseite 
der Lage mittels Wasserstrahlen, deren Achsen voneinander in einem Abstand zwischen 1 und 5,5 mm beabstan- 
det sind, hydraulisch zu verbinden, mit einerZufuhr von Energie von zumindest 1 ,4 x 1 0* 3 kwh/m 2 , und die andere 
AuBenseite der Lage mittels Wasserstrahlen hydraulisch zu verbinden, von denen die Achsen in einem Abstand 
voneinander beabstandet sind, der zwischen 0,4 und 1 ,2 mm betragt, mit einerZufuhr von Energie von zumindest 
0,9x1 0- 3 kwh/m 2 . 

16. Verfahren zum Herstellen eines Bausches nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB es 

darin besteht, zumindest zwei Lagen aus hydrophiler Baumwolle bereit zu stellen, ausgehend von gebleichten 
Fasern, aus denen eine Lage gebildet ist oder von gebleichten Lagen , die erste Lage so zu markieren, daf3 Streifen 
auf einer Seite der ersten Lage eingepragt werden, die einen Abstand zwischen den Streifen aufweisen, der zwi- 
schen 1 und 8 mm betragt, und eine Tiefe von zumindest 0,25 mm, wobei der Druck beim Markieren ausreichend 
ist, urn eine Festigkeit des Bausches von zumindest 20 N in Laufrichtung und von 1 6 N in Querrichtung nach dem 
in der Beschreibung angegebenen Testverfahren zu emalten, die zweite Lage zu markieren oder zu verfestigen, 
und die so erhaltenen Lagen miteinander zu verbinden, wobei die beiden markierten und/oder verfestigten Seiten 
auf der AuBenseite des Bausches angeordnet sind. 

17. Verfahren zum Herstellen eines Bausches nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
es darin besteht, die Schritte des Verfahrens nach Anspruch 1 5 oder 1 6 durchzufuhren und ein die Aufnahme von 
wassrigen Produkten verzogerndes Mittel zu applizieren, beispielsweise durch Zerstaubung auf der ersten Au- 
Benseite des Bausches. 

18. Verwendung eines Bausches nach einem der Anspruche 1 bis 14fiirdieHautpflege, insbesonderezum Abschmin- 
ken, dadurch gekennzeichnet, daB die erste AuBenseite verwendet wird, urn die Haut zu reinigen und ein Mittel 
zum Abschminken oder eine Reinigungsmilch zu applizieren, wobei die Streifen zuerst ein Reservoir fur die Pro- 
dukte bilden, dann einen Sammlerfiir Verunreinigungen bei einem ersten Vorbeiziehen, und die zweite AuBenseite 
verwendet wird, urn den UberschuB des Produkts und die Verunreinigungen aufzunehmen. 
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